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Gama de elementos individuales de Ni-Cd

Tipo SCL, SCM, SCH, caja de plastico
Instrucciones de instalacion y utilizacion

Recomendaciones importantes

H Evite en todo momento la presencia de
llamas o chispas en las proximidades de
las baterias, especialmente durante el
proceso de carga.

® Nunca fume mientras realiza alguna
operacion en la bateria.

B Para su proteccion, utilice guantes de
goma, mangas largas y gafas o una
careta protectora para evitar el riesgo
de salpicaduras.

B El electrolito es perjudicial para la piel y
los ojos. En caso de entrar en contacto
con la piel o los ojos, lave la zona
inmediatamente con abundante agua.

Si los ojos se ven afectados, lavelos con
un chorro de agua y acuda
inmediatamente a un hospital.

M Antes de trabajar con la bateria, quitese
los anillos, las pulseras, el reloj y cualquier
otro objeto que tenga piezas metalicas.

m Utilice herramientas con aislamiento.

H Evite la electricidad estatica y tome
medidas de proteccion frente a posibles
descargas eléctricas.

m Descargue toda posible electricidad
estdtica de ropas y/o herramientas
tocando una pieza conectada a tierra
antes de trabajar con la bateria.

1. Recepcion del envio

Desembale la bateria inmediatamente
después de la llegada del material.

No vuelgue el embalaje. Los tapones de
transporte de plastico se encuentran debajo
de la tapa de la véalvula de ventilacién.

B Si la bateria se envia llena y cargada,
estd preparada para ser instalada. Quite
los tapones de transporte de plastico en el
momento en que vaya a utilizarla.

M Si la bateria se suministra vacia y
descargada, no quite los tapones de
transporte de pléstico hasta que vaya a
llenar la bateria.

La bateria nunca debe cargarse con los
tapones de transporte de plastico
colocados, ya que esto podria ocasionar
dafios permanentes.

2. Almacenamiento

Almacene la bateria en un lugar cerrado,
seco, limpio, bien ventilado y a una
temperatura entre 0O°C y +30°C.

Nunca deje que la bateria se exponga
directamente a la luz solar o a un calor
excesivo durante su almacenamiento.

m Elementos llenos y cargados

e Si los elementos se almacenan con
electrolito, éstos deben cargarse antes
de su almacenamiento.

¢ Los elementos pueden almacenarse
durante un periodo maximo de doce
meses desde la fecha de salida de fabrica.

El almacenamiento de una bateria cargada y

con su electralito, a temperaturas superiores

a +30°C puede provocar una pérdida de su

capacidad, que puede representar un valor

de hasta un 5% por cada afo y cada 10°C

en exceso a los +30°C.

m Elementos vacios y descargados

¢ Saft recomienda almacenar los elementos
vacios y descargados. De esta manera se
asegura el cumplimiento de la norma
CEl 80 623, capitulo 4.9 (almacenamiento).

¢ | os elementos pueden almacenarse
durante varios afios.

B Si las baterias estdn embaladas en cajas
de carton, se pueden almacenar sin abrir
las cajas.

M Si las baterias estan embaladas en
cajas de madera contrachapada, abrir
las cajas y quitar la tapa y el material
de embalaje.

3. Electrolito/Aceite del elemento

B Elementos suministrados llenos y
cargados:
Compruebe el nivel de electrolito. No debe
ser inferior a 20 mm por debajo de la
marca de nivel superior. Si no es asi, ajuste
el nivel con agua destilada o desionizada.
Los elementos suministrados llenos ya
llevan el aceite.
En caso de derramamiento de electrolito
durante el transporte, los elementos deben
rellenarse con electrolito tipo E22. Deje el
nivel con electrolito unos 20 mm sobre la
marca inferior. Espere 4 horas y vuelva a
ajustar el nivel si es necesario antes de la
puesta en marcha.

B Elementos suministrados vacios y
descargados:

Si el electrolito se suministra solido,

preparelo segln su hoja de instrucciones.

El electrolito que se debe usar es E22.

No retire los tapones de transporte hasta

el momento del llenado.

Llene los elementos con electrolito hasta

unos 20 mm por encima de la marca de

nivel inferior.

Espere entre 4 y 24 horas y ajuste el nivel,

si es necesario, antes de la puesta en

servicio.

Es recomendable afiadir el aceite al

elemento después de la carga de puesta en

servicio, con la jeringa, en la cantidad

indicada en la Tabla A.

4, Instalacion

4.1. Ubicacion

Instale la bateria en una sala limpia y seca.
Evite la luz solar directa y el calor.

La bateria proporcionard sus mejores
caracteristicas y su maxima vida Util con
una temperatura ambiente de entre +10°C
y +30°C.

4.2, Ventilacién

Durante la Ultima parte de la carga, la
bateria desprende gases (una mezcla de
oxigeno e hidrégeno). En carga de flotacion
normal, el desprendimiento de gases es
muy reducido, pero aln asi se necesita una
cierta ventilacion.

Tenga en cuenta que puede haber una
normativa especial sobre ventilacién
vigente en su zona segun el tipo de
aplicacion.
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4.3. Montaje

Compruebe que los elementos estén
correctamente interconectados con la
polaridad correcta. La conexion de la
bateria a la utilizacién debe realizarse con
cables provistos de terminales niquelados.
Los pares de apriete recomendados para
las tuercas de conexion son los siguientes:
M 6= 5=+ 05 Nm

M 10 =18 £ 2 Nm

M 20 = 70 £+ 7 Nm

Las conexiones y los terminales deben
protegerse contra la corrosion recubriéndolos
con una fina capa de aceite anticorrosion.
Quite los tapones de transporte y cierre
las valvulas de ventilacion.

5. Puesta en servicio

Verificar que los tapones de transporte se
han retirado, las valvulas estan cerradas
y la ventilacion es adecuada durante esta
operacion.

Es muy importante realizar una buena
puesta en servicio. Es preferible la carga a
corriente constante.

Si el limite de corriente es menor que el
indicado en la Tabla A, cargue
proporcionalmente durante mas tiempo.

B Para elementos llenados y cargados en
fabrica y almacenados durante menos
de 6 meses:

* Carga a intensidad constante:

Carga de 10 horas a 0,2 Cs A

recomendada (ver Tabla A)

Nota: al final de la carga, el voltaje

alcanzara el nivel de 1,85 V por

elemento, si el cargador es capaz de
aplicar tal voltaje.

Cuando la tension méaxima del cargador

sea demasiado baja para que la carga se

realice a corriente constante, divida la
bateria en dos partes para cargarlas
individualmente.

Carga a tension constante:

Carga de 24 horas a 1,65 V/elemento,

corriente limitada a 0,2 Cs A, o carga de

48 horas a 1,55 V/elemento, corriente

limitada a 0,2 Cg A (ver Tabla A).

B Para elementos que se llenan in situ o
elementos llenados en fabrica y
almacenados durante mas de 6 meses:

* Carga a intensidad constante:

a) Carga de 10 horas a 0,2 C5 A
recomendado (ver Tabla A)

b) Descarga a 0,2 Cs A hasta
1,0 V/elemento

c) Carga en 10 horas a 0,2 Cs A
recomendada (ver Tabla A).
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Nota: Al final de la carga, el voltaje
alcanzara el nivel de 1,85 V por
elemento, si el cargador es capaz de
aplicar tal voltaje.
Cuando la tension méxima del cargador
sea demasiado bajo para que la carga se
realice a corriente constante, divida la
bateria en dos partes para cargarlas
individualmente.
e Carga a tension constante:
a) Carga durante 30 horas a
1,65 V/elemento, corriente limitada a
0,2 Cs A (ver Tabla A)
b) Descarga a 0,2 Cs A hasta 1 V/elemento.
c) Carga durante 30 horas a
1,65 V/elemento, corriente limitada
a 0,2 Cs A o carga de 48 horas a
1,55 V/elemento, corriente limitada
a 0,2 Cs A (ver Tabla A).

B Aceite del elemento y electrolito
después de la puesta en servicio:
espere 4 horas después de la puesta en
Sservicio.

* Para elementos suministrados llenados
en fabrica:

- Los elementos ya llevan el aceite

- Compruebe el nivel del electrolito y
ajustelo a la marca de nivel superior
afiadiendo agua destilada o desionizada.

* Para elementos llenados in situ:

- Anada el aceite del elemento con la
jeringa en la cantidad indicada en la
Tabla A

- Compruebe el nivel del electrolito y
ajustelo a la marca de nivel superior
anadiendo electrolito.

La bateria ya esta preparada para funcionar.

Nota: cuando se desee realizar una prueba

de capacidad la bateria debe cargarse

segun norma IEC 60623, seccion 4.

6. Carga en servicio

B Funcionamiento continuo en paralelo,
con descarga ocasional de la bateria.
Tension de carga recomendada (+20°C a
+25°C):
Para carga a dos niveles:
¢ nivel de flotacion
= 1,42 + 0,01 V/elemento para SCL
= 1,40 = 0,01 V/elemento para SCM
y SCH
¢ nivel de carga répida
= 1,47 - 1,70 V/elemento para SCL
=1,45-1,70 V/elemento para SCM
y SCH.
La tensién de carga alta aumenta la
velocidad y la eficacia de la recarga.

Para carga a nivel Unico:

* nivel de flotacion:

1,43 - 1,50 V/elemento.
® Funcionamiento en tampén, donde el
consumo supera la capacidad nominal del
cargador.

Tension de carga recomendada (+20°C a
+25°C): 1,50 - 1,60 V/elemento.

Tabla A:
Tipo  Corriente  Electrolito  Cantid. Métrica|Tipo  Corriente  Electrolito  Cantid. Métrica |Tipo  Corriente  Electrolito  Cantid. Métrica
de de  porelemento aceite ::rlle de de  porelemento acete Ul fde de  porelemento aceite g::e
elemen- carga Liquido Solido* ml/ g |elemen- carga Liquido Selido* ml/ 4. [elemen- carga Liquido Solido* ml/ e
to (A () (ko) elem. conesion|to ) ) (kg) elem. conesion|to (A) () (ky) elem. conexion
SCL10P 20 030 040 15 MB [SCM11 22 052 017 15 M0 |sCH11 22 039 013 15 M10
SCL20P 40 020 006 15 Mb [SCM18 36 046 015 16 MI10 |[SCH14 28 046 015 15 M10
SCLE0P B0 052 017 20 M6 |SCM25 50 040 013 15 MI0 [SCH18_ 36 041 013 15 M0
SCL40P B0 035 011 20 Mb [SCM32_ 64 10 032 25 M0 [scH22 44 036 072 15 M10
SCL55P 110 064 021 25 M1I0 [SCM38 76 084 030 25 MI10 |[SCH28 52 101 033 25 M0
SCL70P 140 049 016 25 M1I0 [SCM45_ 90 087 028 25 M0 |[SCH34 68 088 028 25 M10
SCM53 106 081 025 25 M1I0 [SCH38 76 083 027 25 M0
SCL76 152 15 049 25 M20 JooMsg 118 075 024 256 M0 |SCH46 92 073 024 25 W10
SCLES 178 14 045 25 M0 IscHs0 100 069 022 25 M0
SCL102 204 13 042 25 M20 |SCMB5 130 15 049 25 M2n |
SCL128 256 18 058 35 M20 [SCMB3 166 13 042 25 M20 |sCH58 118 12 039 25 M2
SCL157 314 85 113 60 M@20 [SCM101 202 18 061 35 Meo |SCHB7 134 11 036 25 M0
SCL189 378 33 107 60 M20 [SCM118 235 17 0556 35 M0 [scHB5 170 15 049 35 M0
SCL221 442 31 100 60 M20 [SCM145 230 35 113 60 M20 |SCHS3 186 14 045 35 M0
SCL252 504 29 094 60 M20 [SCM167 334 34 110 B0 M0 |SCHA02 204 24 078 60__M2D
SCM183 378 32 104 60 MeD SCH1M1 222 23 074 50 M20
SCL284 568 39 126 75 2xM0lgemary 402 30 09/ 60 M20 |SCH128 256 21 068 50 Ml
SCL316 632 37 1.20 75 2xMeD [scr 137 274 20 065 50 W20
SCL347 694 48 155 90 2xM20|sCM232 464 41 133 75 2xM20f
SCL379 758 45 149 90 2xMeD[SCM254 508 39 126 75 2xM20|SCH147 294 37 120 75 2xM20
SCL411 822 44 142 90 2xMe2D[SCM276 552 37 120 75 2xMe0[SCH 188 336 34 1,00 75 2xM20
[scM2g8 595 49 159 90 2xM20[SCH190 380 32 104 75 2xM20
[scM312 638 47 152 90 2xMeo[scHelt 422 30 097 75 2xM20
[scM321 682 45 146 90 2xM20|scH244 488 38 123 90 2xMaD
[scH254 508 37 1020 90 2xmeD
[scH2ss 530 86 117 90 2xma0

7. Mantenimiento periédico

B Mantenga limpia la bateria utilizando s6lo
agua. No utilice cepillos de alambre ni
disolventes de ningun tipo. Las vélvulas de
ventilacion pueden lavarse con agua limpia
si es necesario.

m Compruebe el nivel del electralito.
No deje nunca que el nivel descienda por
debajo de la marca de nivel minimo.
Utilice sélo agua destilada o desionizada
para rellenar. La experiencia le indicara el
intervalo de tiempo entre llenados.
Nota: Una vez que la bateria se ha
llenado con el electrolito adecuado, bien
en la propia fabrica o durante su puesta
en servicio, no es necesario comprobar
periédicamente la densidad del electrolito.
La interpretacion de las mediciones de
densidad es dificil y puede inducir a
errores.

H Compruebe la tension de carga. En el
funcionamiento en paralelo, es muy
importante que no se modifique la
tension de carga recomendada.

La tensién de carga debe comprobarse y
anotarse al menos una vez al afio. Si la
tension de flotacién de un elemento se
encuentra por debajo de 1,35V, se
recomienda aplicar a dicho elemento una
carga rapida.
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* Valor para el llenado inicial (E22).
El tipo de elemento muestra la capacidad nominal en amperios-hora (Ah)

W Compruebe cada dos afios que todas las
conexiones estén firmemente apretadas.
Las conexiones y las tuercas de los
terminales deben protegerse contra la
corrosién recubriéndolos con una fina
capa de aceite anticorrosion.

B Un consumo de agua de la bateria elevado
normalmente suele deberse a un ajuste
inadecuado de la tensién del cargador.

8. Cambio del electrolito

En la mayoria de las aplicaciones de
baterias estacionarias, el electrolito
mantiene su eficacia durante toda la vida
de la bateria. Sin embargo, en condiciones
especiales de funcionamiento, si se
produce la carbonatacién del electrolito, el
rendimiento de la bateria puede
restaurarse sustituyendo el electrolito.

El tipo de electrolito que se debe utilizar para
la sustitucién en estos elementos es E13.

Consulte "Instrucciones sobre el electrolito”.

9. Medio ambiente

Con el fin de proteger el medio ambiente,
se deben reciclar todas las baterias
usadas. Solicite a su representante local de
Saft informacion adicional al respecto.






